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L
AT AREANENAT RS ] a4 IR
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EWARAR S TARGEHEVARAR . TAREWEIOK & T EEM TSR EM N 2.
REEFBAT OB A IR AR SR H TR BB R A A M T AORHK = i
IR IR A PR AT« BRIER SRR BT BR A 7] L IR B AR AR L i AR5 A IR
N TR ROKERBIBR A AR AT JARE B L RO B AR S A T

AL EGREN: FRBEAR. e RPN, DRIk WESRER . B IE. XIRDE. BRI, 1RE
o BEFR. XPDIR B BREE. SOER. BEE . . BEHRR . ERT . R R. MR,
BN BETERA . MIERS . RIS BRE . ERERR. ARACIR. BURRER. BB, REKIE. EELL EK
S AR, PR RRH. FAHRR. AL BARE BAREE. &N
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TEENEERERAIE

N,

ASCHERE T AN E B RN S LR MANEM GRS, i Tk, BIss.
AT E T A E TE TR il T A 360U

2 HseMsImxH

AN A v 1 PN 2 S L ST AR R T AL SO A AN T A ) 2R e, LA HYIR 51 SC
i, 2% H IR R RRASE B AR s ANE H I 51 SO, eiop oA (BRI iz eics) E@ il

TASC

GB 5749 AEIHIRH K PAbRHE

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

8174 W& M B A BRI MR 5 VP

17219 A= E AR FH K STBC 7K B 45 S B 4 A R 22 A VE PP b
19228. 1 NENRIEXEHHAM  H1Enr: REXEH

19228. 2 AFANR EAEAM: S28 . EREHEREEAENE
19228. 3 AFNREAEHAM HE38 I HEE

21447 T TE ANYT TR ol i B

23257 MEHWAER 5T E B LIRS 2

GB 23864 Bj K HH K

GB/T
GB/T
CJ/T
CJ/T
CJ/T

33926 ANEEANEL R UE

51410 FEIUP K B350 HE AR bR #E
117 @HAH&E SR EE T

151 HEEAFNE

152 JEREANER AN R R R0 va) Al =0 1

T/GDSS 002 ANEHANE B W+ &1
T/GDC 53 HEMRSUZE$ T BE ANHANE 1 I B4

3 ARIBFEX

IHUAREFIE &+ A A

3.1

T4EE4NE  stainless steel pipes

B AR L OARAT6 % BEER0. 6~4.0 muifi R

3.2

EBIBAEINE  stainless steel pipes wrapped in plastic

HMEER SRR R AN -
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3.3
+ERXFEIE double—press extrusion jointing

DA A AR e s e P PR TV AR A, R P D RVBH K AR AL W 2 7N T B T T S 46
I s (R R 7 3

3.4
IRERIEE ring (annular ) compressing jointing

FE A 1 A0 BT P, SR e FIPA T TR AR 1 A i SR PR T 4 5% [ e ) 5 T s
Ji e

3.5
FIGEIMIEZEIE plug—in TIG welding jointing
BNERNE AT, FHAREIUE (TIG) IR R — M rEs T
3.6
SHESINIEERE balanced TIG welding jointing (butt TIG welding jointing)

HANE 5EMEXHEEANE SNE xR, R REIE (TI6) IEERERM R, 2&— M I ks
5 3K

3.7
SARERERE grooved coupling jointing (trench type jointing)

FEANE . BT e A RER AN T GRS TERUTHNIN 1D A Ram s, I e ARk, C
TR I PR 5% [ 2L PR P R 2 e S R 12 T7 5K

3.8

SRZEE flanged jointing (flange joint)

FH B ] A 5 A 0878 i b (1909 =2 Al e e o ] 11 i 4077 =X
3.9

R$EIRAERE  conical threaded jointing

SRR N R AR ST 200 8 08 AP ) 38 0 I ol v AH Lo 5 32 1) [ 7 A MR S B AMIR S, LA
3 5 [ A0 R IR T 3

3.10
AEEME INIEIE Stainless steel lock expansion jointing

KAVRVE BT, e i s SRRk, I HE SRR Bk 22 R HE g, (84 i R A S T SR T
BRI A I B T, AR RRRE TS 0 AT T B I AT R R] S B T e M EM SR
DALY B R, TS RESEIAT ROt # S

2
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3.1
2% EE Economic thickness

g a st CREHRHMAE R A SN ORIRZ R .

4 FHERESEH

4.1 FIFL/K AT NEEIEHNERE R, SR E SN AT S LA 872 ks 4 5 A
FEdn R R R E T

4.2 Tk RSO K AN 58 AT S AT B AR UE GB/T 17219 Wl E, HREA AT TH
AT S

4.3 AFERYIM RS E 5 RS 2 M R BRES 0E1.

4.4 FREE A RER. BER ASEUREA MHEGUUERE. RMEREgoEE. 819X
R, VARESRNE 2B

4.5 AREZET, RASZHEEENAFNNE 5B

4.6 FKIENE G550 LR RPN S GB/T 19228, 1. GB/T 19228. 2. GB/T 19228. 3 Al T/GDSS
002 23K

4.7 HENE HE S SR ST NAF S GB/T 33926 FIEEK .

4.8 VIEVINE 5B RS SRS RST NAF & CJ/T T151 M1 CJ/T 152 K.

4.9 FRIEINE 5E S RS RS N & CT/T TLLT [EK .

4.10 [FAHEIRSUNE 5B G SOAg KT RIFF & T/6GDC 53 K.

51 BEHAHKHAAHWEE, KHEKAEASHEHATEH S30408. S30403. S31608 A1 S31603 f 5 1)
AN, FHEEERARBN AL S11972, S12362 F1 512361 -5 (AN
5.2 AENNESEMFMEIEIZE 1EH.

*1 AHENRESEGOMRESRRE

e HENRE Jg-5 g (BEsisms) N F
$30408 06CT19Ni10 Bk BOK. BRI S HEK S S E SUS304
$30403 022Cr19Ni 10 Bk BoK. R KRS HEK S S E SUS304L

KR

N S31608 06Cr17Ni12Mo2 oK. T phPEEL S30408. S3040 ZESK ¥ =& SUS316

_ WK RS B R kM L S31608 KR B m 3%
$31603 022Cr17Ni12Mo2 N e SUS316L
Gy AN AR A T Bk R
S11972 019Cr19Mo2NbTi EEAN S E SUS444

FEE o
$12362 019Cr23MoTi SAN B SUS445]1

NG
S12361 019Cr22M02T1 EEAN R EE SUS445]2
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5.3 MNFEANINE . EIFEM, HEE K RFmEem S BN G R 2 HUE.
*®2 THEWNE., EFEEKPRITHIUNZE

) kK RTFREEY SR (ng/L)
£ e s : u : 0
Bk (<40°C)H ok (>40C)
$30408 06Cr19Ni 10 <200 <50 SUS304
i < <
b $30403 022Cr19Ni 10 <200 <50 SUS304L
A $31608 06Cr17Ni12Mo2 <1000 <950 SUS316
$31603 022Cr 17Ni 12402 <1000 <250 SUS316L
$11972 019Cr19Mo2NbTi <1000 <250 SUS444
AR )
$12362 019Cr23MoTi <1000 <250 SUS445]1
AN
$12361 019Cr22Me2Ti <1000 <250 SUS445]2

6 HAEMECEER

6.1 NE

6. 1.1  NFERTRLZIUAHIE N IR, RFa RS T7 ml i e
a) FEamlTRERIES EGERERIET)
b) 77 B E A IR
c) IRTRIHH

SE: AR TSR K AR ERANAE , B R R IZ = 5 AR B TR AT SO
6.1.2 RIS
6.1.2.1 4Aitt

ANEANE DAL HEBEAT N AR o ARHLE S R R — RS [ — RO IR AN R — 257 T2 A s 4
Jl LB N A2 LA RE -

a)  AMEAVNT 35 mm i, FEHEABIEBEEARET 500 R;

b)  AMEAT 35 mm i, EHEAFHNEHE AT 300 K.

6.1.2.2 Hhtf

77 bR 6 AREFEE N2 77 il R BE AL 3 ARAE i EAT AR 560
6.1.2.3 LB N ZIRBA GE 5 A H =7 KB EAT 7 i R AR

6.1.2.4 FEHMM

6.1.2.4.1 RMGRIAT BAREERAAREER, WA LIRS &
6.1.2.4.2 MWL RAHEERERIE, R HERE TH K TR, %R R A,
WIZ LU 5 AR 2R

6.1.2.5 NEERMIA ke, JIF=2E (A 2 PR 5 7 513

4
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6.2 CEEIE

6.2.1 ZHIFERI SR IGEIABMNE . B CRINE, k. B, 23R APEid.
6.2.2 G E INE I AT, IS B HEAT I R

6.2.3 QFENIFERE PA L TR, JEigh, R N R TRR, ARINE . B L AN T
RSN, B, BRI R AN T 15 cm,

6.2.4 HE. EIHEFERET, NMAVORL HRPVEST, AMERZRGYIRLE, NS, . 1. 5,
N2 38 G A L HE TR 5 4 75 T DR Lo

6.2.5 EffFighunt, NIZHEREMEREST, JFEERSE, JFNATERY), @R ETT5.

6.3 HEEM

6.3.1 AEANE . K TR P AR A% AR 2 5 0 S R D
6.3.2  NAZZ T RESRIMKIE S i e R K RN BEAT ANEANE L B R TR

7 MIRE
7.1 —REE

711 EIERGNEE 5IEENAL T YD BREEAT
a)  HBLTHERIARHLE 1 T R B AR e 2 i B i 1A
b) &I TR EHATECE . UIE 121,
¢ AEHIT REEEABNINE 5B IE I RN, AT R
d)  HTEEER.
7.1.2 EIEEESAT, BXHMNE . B SRR TR ER S, TR RERINE . BT AR R,
TR B PR S N TR . e
7.1.3 HRE. BRI, AR B . R, JRRIPEE . B RO S A TR R 5
A5 G chi
1.4 AR EAER N AT G ASFEM % A BIRLE -
ANEFRAIA IR 2OE RN T & AR R B FIAE -
ANEE AN RS ORI 22 SO RN AT & A RE I 5% C AORE
AN AN A R U B 3 NAT S A RE P =% D E
AFANE RSO N AT S AR R =% E IRE -
AEFERY TOER N AT S AR R F R

7.2 1F|

S AN DI RER AU LB 15T 845 F) T AU ML He Al b7 5K
7.2.2  FERMBRUIRINALN LR A S SR E YR NS T3 TR R
3 DIRIRE DR SO, R E TR, B R IR N R 3 A IREE 5

*=3 UIRRIFE

NN NN NN

_ A A A
O 00 N O O DN

~ ~
NNN

Bz mm

B SR RS YR e vHE

<50 <1.5
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50~100 <2.5
100~300 <3.5
7.3 EARE
7.3. 1 BB SRR
7.3.1.1  FEENIAT BN I A ek, N E AR K 025404 (FiKEE) . GB/T 51410

GB 23864 [I#15E .
7.3.1.2 BENAEGHIT A @R, B LA @ I,
7.3.1.3 EIEERERERE, 9IE % R T T 300 mm N, VA O FEERGIIA SRR, SR R4,

[ 28 45

Lk e

7.3.1.4 EERIHIEREE R L LR ER,

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)

EEMFUR RN Q2354;
IR T T 2 A A N AR AR R (IR 2 B B HE RO 5
ANFHIA KE A S AR A BRSSPI B, (HHOKE 5 e
T ER FLIR 1) R~ 7 EE AR A2 R 50 mm~100 mm, TSR E 4 S, AENE 5EE 2 A3
PEIFORL AT SR R M 3R 2 BUR R e S AR
WITER KBS N IR, BRI KR SE AL . 2K N R S 2 R, R
EEER, NIERRENSBI. BESY), ERESALE S T
B 7K B N 4% [ hr B4 025404 (Bi/KER) ER, RIEE LB R ER, FhM LG KE
EIEWRD) VBRI TE, A TARTEESR, —REKIER ™% KERE L, ERAHNIE
KPR EE,
EELE T NI RE . R EAME S Kbt A KA, TR BN B 1 AT 2 S A B v R
WhFE S B BOE B W

B K SR S5 - &

L/3 L/3 L/3 7 Ak S5
. = \ 7 Ejfﬁ?ﬁ.%éift/ﬁi
RETRRU LA M1 B KA 2B
- z;/,ﬁygyf BB AR
=% AN
o Ee e B N ey & e el I = W B et e e - | 5
13al 2-[
X A By K 2 4
,7" EEHTF®RE 81 JBR 3% [ AK IR
- = Sk 0 K S
o d - o
i‘&[ﬂ%#‘/jﬂ—ﬂ&ﬂ@ﬂ(iiﬁ\'kg (K%ﬁ%%*ﬁ‘%ﬂﬁ&@ )

E 1 ZFARE (FUEEE) MEFtTEIME. KitbinsE (FUERIMERBKEE)
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g b7 K B 3F
A+ , ; 5 9 o e SR
e RETHAT |, s
A | ZVEHEAMH |/ - /BTN
e M N YN Y /
pERERanaay| / v WA
e | L e e S
% L i 7 — r. r
:r:fvwacww 3 1 ¢
S 4 - a A Sa ’
S A A A /;;éﬁ/?. g

N3 /

N

7 ik VLK A e B Ak

E2 ZAME (FUEEE) MEMTEIMNE, KitbibE (FUEERMRHKESE)

L/2

h)  ETE T AT WIS M KR T T R O R LR 45
F4 NIMSZMERKEEMBRIRTIEESE
AT =K
AR DN 50 65 100 125 150 200
IREE TR 120 150 180 200 250 300
T B8 B IR
TS BxH 120x120 150%150 180%180 200x200 250%250 300x300
TR NI 1Bl K B D, 114 140 159 180 219 273
TR MR K EE D, 95 127 146 180 203 265
SE: BIRIAMSEE, HARIE M =
i) HEEFHEEENR. R, HESRIE 3. K 4 MK 5;

15

Dyt (50 = 100)
l v |

17 A itk 7 kS
Al

4 7 IR B 4 AEAR

H

: /"//4’
a7
LS
e

| ;// /f 5 3
KRR 4 S

5 A B
HEE A EWE

by

A4
CF 4% B 4 17 e S AR e 1)

WEE

D+ (50 - 100)

B3 ZFAMKEROER CAOIEREES)
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Dy+ (50~ 100)

Dy BHRYE
pAmmez | 1| [RREEE
EPEL | [EEEAE

s RTE
T R
= B i L TR
A 1
s K
Vo TED
7 /’ /7/-'/, / zé : :E S //

H A4

i CF 45 0 A0 12 4 S A% B 1)
[ A H 3 MEE
HEE T BINE » el

bt

B4 ZEE (FUERIMHEKES)

Dy+(50~100)
Tﬁw—* RERSE
e | T 1 B 38 2

WP E

WA R gL 2 E

A%
CF 45 40 A 12 2 SR I D
WEE

R K TR B 4

[ER Ef
M T 4B AN,

D+ (50 ~100)

E5 ZE@ CHOIURRIMRBEKESE)

) B NAE R E S AT B N E B

k) B R N AT R R AR

1) B JEREEAT 5 RELERFRY

m)  EHEIE AT B KB R Z R A, B EORNAT S GB/T 51410 FIRLE -

7.3.2 EEZPMSAT

7.3.2.1 ABBNEIESERMGANE T, RIAEKP LM 45° A E M 45° B A LE5 5.
7.3.2.2 EIEEREEAHAEREEAAS en—12 cm Z [,
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7.3.3 Z &

7.3.3. 1 SCHRHIE R BT BRI ER AT, B AN M R I S SE  R PR AR T SO 4R
A 57 45 b B

7.3.3.2  FRANM T S 2R S AR AN 1 2 [A] R F DR B S R R A

7.3.3.3 HMEZEPREMATRIEM 23 3R, HIEH T DN125 DU R 2 1A .

7.3.3.4 P HREETERBGERER B, EOGEERRIR 2 BE TR

7.3.3.5 EIE RN KIAIEE 4R 5 #iE .

x5 ZEMImKEHE
PR, K

AFREAE DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

PRI 2 2.5 | 2.5 | 2.5 3 3 4 4 4.5 6 7 7 8 8.5

AREE 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 6 6.5 7 8 9.5 11 12

7.3.4 MREIEFMEMZRE

FURE SRR RIS, SRR S b RS ok POAR KLU SR, B 2 R AT
BUR ARt

7.4 PINRE
7.4.1 PIMBEHBEATE

7.4.1.1  AFIEE P SN2 AT A BT Z R 4 RS R EPTRRE . ARE R @i
k. TR, BIEAT SRR OCLR IR AN W, WA LI BRI AH O ERAL AT I S T

7.4.1.2 A{EREMEGEA R LR TT, EVETE R AME T LR 80 em MREE (BIAMET-#&
T2 30 cm) , BN S AHNE PIEERANT 30 cm, EVARE CEVRTIRESREHAER) A
/NF 30 cm.

7.4.2 PYMEHBZEES T

7.4.2.1  EUARHEE VA IR BAE L E A2 T i L

7.4.2.2 NARZVEE BT ERACRSE PR BT T .

7.4.3  PYNMBEHETFE M

7.4.3.1  NARYE MR AR, TIEMBERTIUE R, RS AEE B S AIKA GRS U T AME SR
WHE;

7.4.3.2 EFFHMU BB L BUME5E,

7.4.3.3 AN OAMERS, AMEABEARKT 4.5° /15 m.
7.4.3.4 AN E R F B SUME B

7.4.4  PSMEHDERAERME

7.4.4.1 —BAROLT BRI AME B SRk AT
7.4.4.2 N EEN NOARYE 2 T £ R AT SRR BT AME B, RS TE B S IR AR DL AT B
Leih FEAME AR I E
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7.

N

.5 PMEMIKIE

7.4.5.1

7.4.5.2 JEJIRESIE 8. 1. 2,
7.5 P4MEHEIE

SN RIS 2 DL T P SR EEAT
a) TEEEVH AR,

25 AT AN ARG T8 7 AN ) 1 7 6 5

b) AL EE NiERD, JEERANT 15 cm;

c) [EBHEAK, BEENA/NT 15 cm;

d)  PrBRIGES SCEE, AEARNE B AR Z b
e) [IEAH, k)RR EEASEE TR 15 cm UL,
£) BB ECE &R, EENANT 15 cm;

g) AR IR 5L .

E: AW S AMEAS AL E N R T HAL

7.6 BEEKBSHKERE
7.6.1 At

7.6.1.1

AR R VA AN A T I S PR T 2

7.6.1.2 BRSNS TEAS AR R ok 1) PRIR AL R
7.6.1.3  HURIRMRIE XA FNEE A IR, SR L2

7.6.2 iRk ERK

FRER PRI A K R AN AN 30k Pk 3R AT TR ok ) AN A A e

7.7 EERE

7.7.1 EHEHEREEERGREME . SR AR R PEF fREAM R, AR AR, B 44
kL,
7.7.2 REBEEEEZILAFEE#IT R, HEA AT R 6 538 7 EK.
*x 6 FEPHEITLAAFRKERGKE
EE S AR R E /K (C) 323 (50) 373(100) | 423(150) | 473(200) 523 (250) 573 (300)
SV K ELHAER 2/ (W/m?) 104 147 183 220 251 272
F7 BITLRARFRKEAIRKLE
B8 S H RN R IR E /K (C) FOVF I KR 2R/ (/)

323 (50) 52

373(100) 84

423 (150) 104

473(200) 126

523 (250) 147

10
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573(300) 167
623 (350) 188
693 (400) 204
723 (450) 220
773 (500) 236
823 (550) 251
873 (600) 266
923 (650) 283

7.7.3 AFANETBLINECREZ GB/T 8174 ZEAT MK 5V

7.8 EEWME

7.8.1.1 (EJRPRIREE T RSCHERT IR L, FE LD WU MR T RIS R 2 i L.
7.8.1.2 WIFABRNEIER, FORAIREARS . WSO AR AR B R R, e AN R
AT IRV S AT

7.8.1.3 WEREAGENE I, AR S S AT B -

7.8.1.4 CRH] PE PiJE T HEATYESE DRI, JEGENB)E S, EEM MR 1/3~1/2 Z .
7.8.1.5 GBI RS EAN L 50 mg/L.

7.8.2 PYMEMEIGE

S AR AN A AR BURPA G 2 MR A TG B S 0, R 23R8, AREIA 5 H R (1 PHIE
R B R L7 B o

%8 E PHETROBS AR

PH {8 iy
6~9 FLIEDH B
4.5~6; 9~10.5 e R T B R R
AINTF 4.5 8K T 10.5 3PE

TR A R SR AR S P AT F R 3PERN £ B I A A, R FH B AR BB AR

7.8.3 FLEIIERHMGEAE

IS4 DA IR R FH LI 5 AR AT o FE A

a) RIEAFWEE DISWRBIFLE R, FEASNEE DS s 4iMm, FENANT
3.5 cm LI

b) HEE L E#ERAE 2 1K

o) T ST BRI SR, AR LR T T R A S R

7.8.4 HMBRREEHEFEMERRELE

7.8.4.1 AEEIVEITER I M RV I B 4 i i B AL P T
7.8.4.2  ANGHENEE T AL BN R AR < R T
7.8.4.3 WiEENCRHIE R 9SS, BRI PIARE . b g A B 2 kT 5K

11
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7.8.4.4 RHKE. HRIEAHEE MR, N2 DT 2R
a)  THEEENA/NT 180 wm;
b) EFHMRRNEAEN., BEE. WEEETHNEMBIKE, HRIERBRRLS .
c) BRI E B EEN .
d) R B e SR S B AR E N TR
7.8.4.5 SRR ESMLE ML ARS, S 2 DR R
a)  NRTEAFHNEIE LSRRI R AN E AW AR, HEASNEE SR ST A .
a) EEUEEE2 K
b) AT O SR SR B A R IR (R3S SR, A o SR e B PR AR I T [ 4k R
b) NI AT HR RN AT 3.5 em.

7.8.5 RZEFHELIE

7.8.5.1 FERLWEYEZE 0 — ZEMM=ZZE8MEFEE, —EEMNRENBRETE, INERE
LIE)E, ZEEMNKEBRE N EMKRIRE, THENRHAEZE, INERNELHESZ, FTEPRHEGB/T
325TER AT o

7.8.5.2 MRHAKRENSIAENXEEEEN, NEEAHIER A IME R T BRI FENE .

7.9 [BARBHE

7.9.1 EEEE R SRR, BRI ARG R T L.
7.9.2 KA ER T T2, Ni%GB/T 21447 #H47.

7.10 KIEIEFEEIR
MNAEAFINE 18 223555 . S Ak s, 50 22235 KR THBR 4 . 2 DhRe /KRR 25 A E
NG i Wz =N S I NVE R 22D i = M S ET S
7.1 AEHENEKREREER
7111 KR E A& 40 dB, H g a) Ep 2 s A1 30 dB.
7.11.2 AERENKREEHERGE
BRI BLR 5 i3 AT AN R0 7K i 75 Y B -
a)  IEINEE SC BRI Y S R
b)  ESEE R b1 R R T B LR
o) IEFEMPIAHNEE A E R EHE 4
d)  FBRRKRERE, WEKEHRREE.
7.12 &%
7.12.1  BEAT LR NE TARNLE MARSEA S TR, Ml 4ig. R4, TR, FRigES
AN, TELRIE 224 SR Al b 3k4T it 1.
7.12.2 ZEEEHEEANENE, AMEEGHERRR. TSm%R, BAMNEEN TS .
7.12.3 EERGAER s SR 2 BT E R 9 BIRE .
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B
T H AV RZE (mm)
i 50
E b
P ST s M) 20
AR
Hi 4 15
=N
BR2s o b i 10
i 4y +15
EHh
Py B A +10
bR
Hi 4 +10
=W
073wl 4] +5
7.12.4 JKPEEY. BRI, SENEEE, CPATEEMSHER AL E O R ZE NS S R
10 IR 5E .
F10 EEMERIMIENRIFRE
Fg i H RV RZE (mm)
Im 5
1 KEE BN TT 2 4F 10m <10
FEh S My, A 10m <15
4 Im 3
2 MNEMHE T 5m <10
SRR 10m, 4% 10m <10
3 AT E AR HER | AL E EFE—ELE, HE 3
8 INUL

8.1 Eike

8.1.1

RE R 56 A K 6

8.1.2

EIE RGN & R SRE -

a)  ILPEM VAR B AN R T8 1) 22T 5 2 8 e AT K T 16 5

b) KRS s M BN EE RS LRI 1.5 1%, HAR/NT 1.0 MPa;

ME2Re . R TE R RAT R e, BE AR A SO B B MR I, JREEATIE K

o) KRG, WA A A A T 7 COR MR 2 A R [ 8 MRS i o a6 R 22 S
FL R W 7 5

d) ARG A% Jm U Al BEAT A SR i T

FF H 6 S TR 75
e)  KHBs NAZ R 510 AT

ARG, TR AR B E . fFidk,
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D Bl EE B s 5, S2180 H SRR TR K, K8 N SRR

2) EHERGEWE, HTKEERE;

3) MEERAFF/DNTHET 300 L B ARAHFINEEEILIT, KT 500L B A KA FE H
MR, KT 1 o' B Al AL a2, KT 2.5 m B Al SR 2 6 sk 4L,
KT 15 m' B AR 100 m 472 1IN DK IE. IR 0.8 MPa B U)o A28 58, FHE
B A RN T 10 mins

4)  FEEME PRI E ) R IE, g 10 min, HAEE S BEA RS 0. 02 MPas

5 BRIESIEZE TAEE S, WEEHATIMAILS, 25 3 h LA AT K 0] ) i i it ik
5%

6) EiERGIEERKIMABIRKEE ST S e ER, M EEE TR 5K RS
BBIRZAL, NAFECS, TR R 0 55 I, 247 B e R i A B o AR i e o 4
B e IR, UIAA AR . fEHRRSIRKIR G, % b mHidE, B
HER;

7)) TEREFERT 5 CHIIASE N AT /K E R0 AE /K BE IR S0, N R B AT 58 14 57 145 5 it 5

8) ATV BRI TN () Ik i Ee s, RO P K SR R I, T JE IR PR A S I RN S B AR 5 1
B, R ELZEREEE, JKEERZEER.

9) IR RIS, N I B SN G, AR 1B R IK S SO A

E: HEFOVERETHBRER T,
8.2 RIE
AFWETEARIE SR G, B TRE, PBRINT:

a)
b)
c)
d)
e)

J Mk i BRCHE 2 38 P K

HEAT UK H RAK AR SRR K 2 BT 9 s
LIRS T, 24 h kTt s,

MR 28 5 i 2K R, B TE B R i IR R JJMELLE 0. 23 MPa B, #EATARUE
T AHAKNADT 2 k.

8.3 &k, FHXrSHE

8.3.1

8. 3.

1.1
8.3.1.2
a)
b)
c)

d)
8.3.2

8.3.2.1

i

RS AR P ARl AN AU BOERE, B TE W TR AR 2

EIE N PEALAL BED RN -

AEBINE AT HROK R e, PR R EAT N EEREAL AT

RAZ ANGEIE (N R 2 IR R a2 IR SE AN AN B T8 Y BE B T 2T
W EEBIALIN R RAS T 6 ho

MESIAGIS 48 h WREATIE BE.

HESHE

ANERERETEAE ARG, AR K ATGEAS N T 1 m/ s T8 BEAT IE SR e, 25 1 Ab e

[ENERSPNBE G I E ST

8.3.2.2
8.3.2.3

8.3.2.4
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8. 4.

1

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
2

a)
b)
c)
d)

e)

T/GDSS 008—2022
EiERT

ST IR 2B AR B S BB

Jti T 3R T A AR B SO

PR B EAN S B TE PR A (K7 i B B RAIE S

e AR B SO o ) 350 %

17K BE AR AR A 6 1T 5 5

EIEIE VA # %

TR R F A T %

TRE SRR IR 1 E LK o

TREIR TR B NAT A i v ESR A AR AE » 3R T30 AL 3 A B A 36 210 H
AL ER bes SRR B AR IR

R R AR R L 7R AR P

TR AMER I I SRR AN R 1) e o B AN 7 [ 42 5

BEAT 457K R GE HIE K RE A6 o 4% THEER AN T R e KECRERC K A1, R0 75 4 il 2 AE
T, XMEFRERY, TREEEAE, 22 2 BtATEKeE ik

EIE ARG R P RETEAACR IR I R B
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A1

A .2

A.3

Mt & A
(FSEMEMIS)
TFEWFERERE

ERM

AP sred - AR R IS U A& 3%« AR IR U8 M 7K X 3 R0 A HOIRUIE A, LA AR08 %
Bl dRn, MR TREMEUBR N EgE, HERAHKE . B RETAL RN M.

22l

KATRES

LA AL B B R AT HE A AT

a)

b)
c)

ETRNEME, RS T o T AR AR d R, By ki T i A 24,
SEPFE R EERE TS . H T TR IR 15 200 IA 5

WINE M AN E R GB/T 19228, 1 HIRLAE s

BB REEE P EE B A LT B0, RIS N A Sk A
BT, A KRS ) B A L.

EELR

R OERRN A% T HP BT

a)

b)

c)

d)

e)

f)
g)

WANEM: B TERERENEMAKORE S BE&REMYE, WWEAKT 3 m, AEHHR 7
SRIEN, IXHE 5 U B B

FIEEAE: RAEMARELTR, #A T TARZM O SHRREMFRS — 2 8RR H
PR BN R I T RAR MR Py, IR fReH D S R B EE, %N TR, BEEREE
s

FARIERGE : RAL A EMETIE, H A SR IR EN O, e ERETA
WL, T HEASR, MRDK TRERE. £ REERAML, 7 HIER RS THEEREET
RIS, IFN AT BT AL

s e, JeRIBSUTRR, HRE, PURGmRR LA, ERRR sz A, N
R8P LUE B 12

RISERTERRE, B BRSO N AR RN IR A, IFRCR AN f B A RS
BT

R I AR I b 5

5 ARSI GE TR, NAE SR IRSUR H AT R

A4 EETE

A 4.

1

FETEAEIEETASH O (BA D o TSR (8A.2)  BaifEsR (EA3) BLK

S e (BA. 4 .
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ElA 1 EzjEERIAEMED

ElA3 BEHEER

e G

Bl A4 $HOSHEE

A 4.2 HEIEERE

BB THIPRE TIPN, — AW ER S S IE S KRS R TAR, 3% ZEa 5 mara s A 5T
NSRS B (ALY o BRI KA RS B, RISE R R AR

B A5 [EiERIE
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A.4.3  FHREFESBIEER:
a) HMEHBERE S BT, WS ZeE RN
b)  /NRURIH RS AR b A R O, I R A [ i A
o) REVEH 2 H 7R3 85 DI 0 20050 R R A 1) S 1 A A
d) R 208~ 468 R, AR 208~ 328 TR IR ;
e) AR EHEE S NAMET 63 MPa. & EIME &K E SR AET 135 MPa.

A4 4 HOES

a) AW MR AT G O, DA OREH BB BR, U0 RHE R RS A AL AT A .
AT B L2 BR T LR, IR A

b) O TAFm SR S 2 AR R R, i R R, IR AT,

o) EEMEMEL A EAL O RIEE G, AR ST SR

d)  RESEEE, REERMIMINIEHE . T, ANAUERN L. hE. AT,

e) FHEERE 12 A RAZIE ) 50 e I R

A.4.5 $HORS

HORSFNAFEE A 6~E A8, FA. 1 FIFE A 2 TR,

A.7 DN65"DN100
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RAT HE I HORSE
HH DN ETIME A B C D D1 R
15 16 13 18 15.8 17.2 20. 8 2.0
20 20 13 18 19.8 21. 4 26. 3 2.25
25 25. 4 14 20 25. 2 26. 4 32.3 2.5
32 32 18 26 31.0 32.8 42.0 3.5
40 40 21 29 39.2 40. 8 51.0 4.0
50 50. 8 23 31 49.5 51.1 63. 2 4.5
65 76. 1 32 40 76.0 76.7 90. 0 6.0
80 88.9 32 40 88.0 89. 7 103.5 6.5
100 101.6 38 46 99.0 100. 2 118.0 7.5
FTA2 HISIHORST®
HH DN ETIME A B C D D1 R
15 18 15 20 18.8 19.2 24. 8 2.5
20 22 15 20 23.5 23. 4 30.5 2.75
25 28 15 20 28.9 29 35.8 3.0
32 35 15 20 35. 4 35.8 42.2 3.2
40 42 23 28 41.5 42.8 51.2 3.5
50 54 25 30 53.0 54.3 62.5 3.75
65 76. 1 32 40 76.0 74 90.0 6.0
80 88.9 32 40 88.0 86 103.5 6.5
100 108 38 46 105.5 105 126 7.5
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B. 1

B. 2

B. 2.

Mt & B
(FSEMEMIS)
NEEMIFEX ERE

ERM

AP sred Y AR NI I U % .

EELR

1 WEAGER (BT TRAMEBZI TR Mg T D RT:

a) EFEEE N RS T R RIS AT AR B A IR AL BT sh e, ShiE RS R,
I LY T PR RF A I LA PR3 s

b) CREMEANEMA IR, I RILERE LGB BRI,

o REHEEAEMLE, WAKOR, EEMREZARC S EFLEN5T, s EENE
SEM TR A 5

d) BRI B A 5 B Sk AR T A — 2 B TR BT R 8] R AE M TS

Bk, BVRAEIRIE. ERER, SEUGHRIEHNERKITRE. MEBEE B, NIRRT
Bfe s 3 AP R EN T, MR ERAT 5K

B.2.2 MJRIEFNS, UAERIHA A I AIAS R S s AR bR S T R AR T A — B
SRR S BRI A A — B AT R

B.3 MEWE

WIRES S, NBHTIRASE, R BN I ERET

a)
b)
c)
d)

e)
f)

JEEZEBAL 360° IR B Y55

R ESREY YRR RS YR L o W 1] S5

B T 5 TR B BT (1) BB 22 30 40 e 1 SR Wb BT (o e 25 B

IR FEASBIAL, BRSO B8 4 R Sl T R IR 4%  FER R A S 40 v] F IR W 3 R TR B — IR,
F IR RS A R A o

G IR SRR, R e RIS P AT I R — IR

APREARH 80 mm~100 mm 1M 5EMI B, Frik BREAESN, @R )R Rk
FEm, R PR SRS R, ER B R RBCGHE B

B.4 METR
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. D2 .
E
e
) 4
! |
Dl
B B.1 O
%= B.1 fHORT*E

FHE DN BTz D D1 D2 D3 L L1
15 16 15.6 20.7 16 17 10.9 16
20 20 20 24.2 19.6 21.2 11.5 16
25 25. 4 24.6 30. 3 25.5 26. 4 12.5 16.5
32 32 31 37 31.8 33.3 12.5 18
40 40 39.2 46 39.8 41.2 19 24
50 50. 8 49.7 57 50. 6 52 19 24
60 63.5 61 72.2 63.5 65. 1 20 27
65 76. 1 74.5 85 76. 1 78 20 27
80 88.9 86. 5 97.9 88.9 91 20 27
100 101.6 99. 4 111 101.3 103.5 20 27
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Mt & C
(FSEMEMIS)
FERMIERSEZNEER

C.1 FEAREXK

C.1.1 MU RN, AR, VY. 45 D06, JRRAT .
C. 1.2 Vaklihn T HpAr (0% D N EAT BRG], I NI b 2 T A . B 515,
C. 1.3  Vaykli R 5% A PRA 25 B 1L AL N T

C.1.4 Vgklhn LI RFFE THHE:

a)
b)
c)
d)
C.1.5
a)
b)
c)
d)

C.1.6

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)
i)

RIS, NAE A ACR I TE AL T KT

e T i T 5 R LI TG 5, A e 2 45 RN AL I 1 7
RISTREEREp, A8 T LA LR A 142 5

JSEAE R A RO A R (R R EE R 98 52, AWV RS RO A 225K w75 W] O i 1
FRABHLIR S R (R A 5 R SR -

o VA RS BRI AR TR B, A MY R

TRVRE O B B BE R0y, VR B PSR P IS 5 A AR HE PR RE 5

B TE RO 2 RPN BE (1 5 P iR = BN AT = NS5 5

HFESMEAG KT IE(E

HERNEINRENTFATIINE:

AR VASEES N INITP

MR s o P AN A 452

BRI bR~ RIS B B A, RN & 20K,

TN AEAR R B P SR PRI R, T R AR AIE K B, AN SR T 7
EFRIN A B IE A 2R

FERR IR o Pl (R M 22 2B A I, A R A A SRR [ FE VA R Y R - i [ 58 FE I RE
AL

J SR A i A5 e, BRI 2R S R, RN 2138 B 7 R AR 5

fEZBARA AR, ATH N AR B, AR

LG SE M Jr G A AR P 2k 4 5 A iR R AE T RE Y

C.2 HEELE

VR EFER AL T AN D RHEAT

a)
b)
c)
d)
e)

22

EZEORNAT, RVFRZEARCKTEZAMER 1.5 % HARCKT 2 mm;
BRFL O FRVF I 22 ALK TREFLAEIT 5 %

BEATVE 2T, R iE 22 3 B IS BT

M ) = R 8

WEAE AL B A S30408, WEREM T ECRF S31608;
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£)  WRRENTEVEEIIE M, FRNSAR. BAEF R BRSOk B AR RS 2 A2, BN
KT ERR 1/2;
g) VRO, RIXE A B RS BE S ERB JE E i
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Mt & D
(FSEMEMIS)
NEFME R MITIENIRIEEE

D.1 FAIHFIEFEESE

D. 1.1 Zdd GG E R % P R AT
a) FEMBNEMAD, AR ONEE, M 0. Smm~2mm;
b) SRR IR A T B AN AN K i B S 4l N AR FRIR IR
c)  XIREEFATHOCALEE
D. 1.2zl VB i PG A BN B A s YA A B T i, SR R ] R R 22,
PAREAH D 8 d i B AR R 22
D. 1.3 dd XU 4R Y R IR T vy, RO /N R Pg B 7 30, R T 2SS IRED. 13T .

#FD.1 AMRERSREINERETZSHIEEE

TR T 254 HlkrhiEs T 254
e \
Com) BNER | SR | R | SRR | SBER | EEER | ReER | mamr | SRR
(mm) (A (mm/min) (1/min) (mm) (A) (Hz) (mm/min) (1/min)
0.6 1.0 8~12 50~85 4~5 1.0~1.5 10~16 8~10 60~130 5~6
0.8 1.0~1.5 12~18 60~180 4~5 1.5~2.0 18~25 8~10 100~140 5~6

1.0 1.0~1.5| 25~38 150~300 5~6 1.5~2.0 | 25~42 8~10 130~260 6~8

1.2 1.0~1.5| 35~48 260~450 6~8 1.5~2.0| 38~50 10~12 220~400 8~10

1.5 1.0~2.0 | 45~60 400~550 8~10 2.0~2.5| 45~60 10~12 360~500 10~12

D. 1.4 ZRAE A G IR 1% HE A G IR B i IR, A S AR B T B SR L.
D.1.5 RAEAGIIEARFLIT A BEANE Py BE BRI AR OR 7 8 S T8 TR SR AR AP U OR A

D.2 xiEIRHEEE

P EE Wil VS e IVE /P TIPAL” SEZ IS

a) CRINE S EFRR AT

b)  FHES ARG IR BE AN GRANE 5 IR — Rl 4
c) JREENEATHOCALEE.

D.3 FEOFAFxFART
D.3.1 AEEANE. &I d R A RS (ED. 1D HAFEED. 20 E .. BEE/N T3 mmfr) B

PRANERINE S 0 R ) S L A R Bl A
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JT_§

ED. 1 BERKEOKKXMATEE
#*D.2 EEpROR R Mxha Rt

WS )

[A]FE b C(mm) #i1 p (mm)

60~70

0~2 0~1

D.3.2 AEEMME . BT O ZIERAFR, B PSR IURSTIR,  HA % 2 R AR 2% f IR

D.4 HMEFRIFF

D.4.1 AHFPEEEEE

D.4.2 JR 2 AR % B AR

SR AP AR B G TR R IR R OR3P U0 HL AT TR AP
TREEANGENE . B IANF, $23RD. 3k H

SR L2 MR 2 IR SR T

EMMELE.
#D.3 BLMEFKIEAR
HrRS 853 YA 5% S
S30408 06Cr19Nil0 HO8Cr21Nil0 E308. E308H
S30403 022Cr19Ni10 HO3Cr21Nil0 E308L. E308MoL
S31608 06Cr17Ni12Mo2 HO3Cr21Ni11MO02 E316. E316H
S31603 022Cr17Nil2Mo2 HO04Cr20Ni11MO02 E316L

A RN EIUTAT

AARifE (IR AEEMNZZ) YB/T 509211A RHRE -

2. BN EIUTEZ R (RBINIES) GB/T 983[IH KIE .
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Mt % E
(e MR
T INE B IR R

E.1 EREX

E-1.1 [RHRIRSCER A BN E B A2V N AEDNT5~DN200Z 8], 7 AT & T/GDC 53 %K .

E. 1.2 [EHEIRSOERR RSN IR I IR AL, AN VIHIREL. B 1E AFK R R ADN15~DN200, 42

SUHERE RN :16. FEAR T AL EE. 1ATR:

. 16
| 901 ]
- C g <] 116
EE 1 HAZFH
1 IRk,
F2: o —F M (60° 590° ) ;
E3: P—uBEE,
E. 1.3 [AHEIRSUEBAR AU IR N 1% RE. 1R :
FE N [EHEREAUE RN AR R
ARER 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
hh iz 15.0 | 19.0 | 25.4 | 31.8 | 40.0 | 48.3 | 63.5 | 76.1 101. 6 133 159 | 219
L) 2 2 2.25 3 3 3 5 5 5 8 8 10

E- 1.4 [AHERSUM IERRIE MF N BRI ASEANE I T, S5 hn sl 5 3 5 3 nR AN A0

(i %diouri S

E-1.5 [AHEIRSGRIS AN, SFERNAT G HUE 0 ESRVEHE, I, & BRSNS S A
PN AR IR, AMESEIRAE O R R, 1 H S R KIIREUA N T, AR IRLUR 5 R

PAERE, KOKBRIR T8 TE RS0 2 e VERE ] 73 i o
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E.1.6 ERMMHMEERIRFEIB/T 7311 (LI RENR . AR A IR M5 A B FH B AR
WY SRR RS NS RCESGSUAE R AL 5 — B, SERR{EH] 0 bt 5 L5 B R A A 22 A I i

He
= o
E. 1.7 [ SUE RS S5 AN & EE. 2. KIE. 3FIKRE. 2110 5E «
— P
_ ( (/ . \/ ) _
R RARIR 4
Lyl Lx Lx Ly
L L
EE 2 REBOUEEEHER (BERSTE)D
Ly Lx ,
|
- \ ( -
EE 3 REBUEEEHER (EERTE)
S P—IBEE. DM AME. T—ANAEREE . d—AMESUEMT E A, Lx—RIEKE. Ly—2RfRE. L—F 38
K-
FE 2 SHEENFNEREZEISUEERT
AFRRSF DN 4ME D ERER T iP5 P FEERE B LX A RIBEKE L
15 15.0 0.6 2.0 12.0 14+1.0
20 19.0 0.7 2.0 12.0 144+1.0
25 25.4 0.8 2.25 13.5 16+1.2
32 31.8 0.8 3.0 18.0 21+1.5
40 40.0 0.9 .0 18.0 21+1.5
50 48.3 1.0 3.0 18.0 21+1.5
65 63.5 1.2 5.0 30.0 36+2.5
80 76. 1 1.2 5.0 30.0 36+2.5
100 101.6 1.5 6.0 30.0 42+3.0
125 133.0 2.0 8.0 48.0 55+4.0
150 159.0 2.0 8.0 48.0 55+4.0
200 219.0 2.5 10.0 60.0 82+5.0

E.2 [RHEIBSUEZLTR

E.2.1 ARG 5 SRS 5 AMRLC S IR, B 1 BONAMERLL.
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E.2.2 MR HEKETIRIES, HUIONEEEMHOL, JFNERENIIER.

E.2.3 R AINSGItE I O AMRIE VDA v e, DU s R R SR

E.2.4 RIFRENIFEAREESR, PrRIESCF RN AES. 555 0. 52 u N .

E.2.5 4RSS HIRSCT B HE K BC & Ja R AR F BONAE2. 0F £0. 5 VEE N .

E.2.6 REMRAEHRHERSAGA W 3 TFREIAA RERE.

E.2.7 IRIKBESERIHERIYS], RO EIRBES RPN RARAT 3 ~57, RN pEEHE, A
R 2 AR D o SRIRAT RS T R AT TR IR S Bl S . KA T

E.2.8 {7RIRGUN N L HEMITE, THEHTTRERTBNAE. 577 ~1. 0F

E.2.9 MREUTERARRN, WFHRREZ AN KT /48, JFNAAR EBESAR T R)EH5 min
WEEAT, IS min/aib R ZIRA AR, WLZFEiE DB RN, ISR DRGSR
Ja s EFTIR B AR A ER R R

E.2.10 3T RE T, ARERERE Fiashies
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Mt R F
(ST FR)
NFMEDE NiEE
F.1 B4

PEY D RIFEALE LR, 1

L4

L1_ L2 L3

Fo1 SRE AR KRG E

F.2 xES%

PE AR B L ROTHZRE. 12
FF A REARRILART

B mm
AHELR ETAME SN EAR AN LA ST
DN d o L1 L2 L3 L4
15 16 19.4 4.0 5.0 2.5 1.0
20 20 23.6 4.0 6.5 3.0 1.0
25 25 29.5 4.0 8.0 4.0 1.5
32 32 37.0 5.0 10.0 5.0 2.0
40 40 46.0 6.0 13.0 5.5 2.0
50 50 56.0 8.0 15.0 4.0 2.0
65 63 69.0 8.0 15.0 4.0 2.0
80 76 82.0 8.0 15.0 4.0 2.0
100 102 111.0 12.0 17.5 6.0 3.0
125 133 142.0 12.0 17.5 6.0 3.0
150 159 168.0 12.0 17.5 6.0 3.0
200 219 228.0 12.0 17.5 6.0 3.0
250 273 282.0 12.0 17.5 6.0 3.0
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F.3.

F.3.1.1

1

mER
TR/ REM BV E S

F.3.1.2 6 TR %4 BB A GG UIAEHL, ATOIEIK . NCIRRIAE b, 2F BRI T R 1 et
EERC o IRl GE SRR ST

F.3.2 #7341

AR AL REA SR ANE 1 im iE A L &, N EEIAE (R RISAEE TR TEHE I3
P RRHEREABNE L ITHT “9 37 B HKER RSN EE RN E BT,

F.4 i 38fEH

F.5

F.5.

30

IR AL L% DA 2R AT

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

RIEFTHY A WEM BRI S B E Y, KX RT3 B R AR AT RE R A K L
RRACIF R TR ;

Ui DR E AR Y B Y (I WA TR b o V- N (2 S 2 (b p A TS 1 N R 90
HE_ERCA . IR SO BT T L A B SR AT BUR o R R AL R R, R SRR AR AL L
[ € e ik BRI ML LR 2 £ Y 5

W B B3 AL R ARAT AT, Thm AT TR B A G R DB B
R GRRFECEVE) METEAY TN EISRe, 8 om 0UE b e b ) PR AL

TP R 3R A0, REFEBRRAC TEl, RS IRATH63h 1/4 Belo Qb RHEnT (655 7 LU 934
BN, BREFRNEE. D AR R R R, BRI m N 1/4 [,
EISRa T L, ATCMEE RS, AR RS M AT R B Ae, BURE T
FEREY AR RES, @ ZRRE 75 L TRIEMNE AT, mRE 7TER, SERHK
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	4　不锈钢管与管件
	4.1　建筑给水用不锈钢管道所选用的钢管和管件，应具有国家认可的产品检测机构的产品检测报告和产品出厂质量保证
	4.2　用于输送生活饮用水的钢管与管件应符合现行国家标准GB/T 17219的规定，并应具有卫生部门的认可文
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	4.5　不同的连接方式，采用与之相配套的不锈钢钢管与管件。
	4.6　卡压式钢管与管件结构及规格尺寸应符合GB/T 19228.1、GB/T 19228.2、GB/T 1
	4.7　环压式钢管与管件结构及规格尺寸应符合GB/T 33926的要求。
	4.8　沟槽式钢管与管件结构及规格尺寸应符合CJ/T T151和CJ/T 152的要求。
	4.9　承插式钢管与管件结构及规格尺寸应符合CJ/T T117的要求。
	4.10　圆锥螺纹式钢管与管件结构及规格尺寸应符合T/GDC 53的要求。

	5　钢管与管件选用
	5.1　建筑给排水用不锈钢管道，采用奥氏体不锈钢可选用S30408、S30403、S31608和S31603
	5.2　不锈钢钢管与管件的材料宜按表1选用。
	5.3　不锈钢钢管、管件的选材，其输送水中允许的氯化物含量应符合表2的规定。

	6　出入库和仓库管理
	6.1　入库
	6.1.1　入库前应索取不锈钢管的下列材料，符合材料后方可进库：
	6.1.2　抽样检验
	6.1.2.1　组批
	不锈钢管应按批进行入库检测。每批管应由同一牌号、同一尺寸规格和同一生产工艺的不锈钢管组成，其数量应满
	6.1.2.2　抽样
	6.1.2.3　必要时应委派具有资质的第三方检测机构进行产品质量检测。
	6.1.2.4　判定规则
	6.1.2.4.1　检验结果符合产品标准要求和本标准要求，则判定该次检验合格。
	6.1.2.4.2　检验结果中若有不合格项目，该批次不锈钢管可扩大一倍抽样进行复检。若复检不合格，则该批次判定为不合格

	6.1.2.5　入库检测不合格，则产生的相关费用宜由供方负责。


	6.2　仓库管理
	6.2.1　经抽样检验合格后的不锈钢管、管件及工具的入库，按规格、型号、分类做好入库记录。
	6.2.2　仓库管理员应定期对仓库进行巡检，并对货物进行清点。
	6.2.3　仓库应清洁卫生、无腐蚀、无污染，仓库地面应保持干燥,不锈钢管、管件及工具应放于货架上整齐摆放，离地、
	6.2.4　钢管、管件储存过程中，应小心轻放，排列整齐，不得受尖锐物品碰撞，不得抛、摔、拖、压，应避免杂乱堆放和
	6.2.5　管件运输时，应按箱逐层堆放整齐，并固定牢靠，并应有遮盖物，避免雨淋和其它污染。

	6.3　出库管理
	6.3.1　不锈钢管、管件及工具出库前应按规格型号分类做好出库记录。
	6.3.2　应按客户订单要求并依据先进先出的原则进行不锈钢管、管件及工具的出库。


	7　施工安装
	7.1　一般规定
	7.1.1　管道系统的配管与连接应按下列步骤进行：
	7.1.2　管道连接前，应对钢管、管件及配件进行外观质量检查，并应去除钢管、管件的污垢和杂质，橡胶密封圈等应无伤
	7.1.3　钢管、管件的运输及储存，不得抛、摔、拖、压，并应防止钢管、管件及配件与有腐蚀的介质和污染物接触。
	7.1.4　不锈钢卡压式连接应符合本规程附录A的规定。
	7.1.5　不锈钢环压式连接应符合本规程附录B的规定。
	7.1.6　不锈钢沟槽式和法兰式连接应符合本规程附录C的规定。
	7.1.7　不锈钢承插式和对接式焊接连接应符合本规程附录D的规定。
	7.1.8　不锈钢管锥螺纹连接应符合本规程附录E的规定。
	7.1.9　不锈钢锁扩式连接应符合本规程附录F的规定。

	7.2　切割
	7.2.1　钢管切割应采用机械切管机或切割质量等同于机械切管机的其他切割方式。
	7.2.2　若采用砂轮切割应使用专用的不含铁的砂轮片，切割面应清扫干净并打磨圆滑。
	7.2.3　切割后管口的端面应平整，并垂直于管轴线，管端部的切斜应符合表3内的规定；

	7.3　室内安装
	7.3.1管道过墙和过板
	7.3.1.1　在室内进行不锈钢管过墙或过板安装，应按国标图集02S404《防水套管》、GB/T 51410和GB 
	7.3.1.2　套管应在设计时向土建专业提出，在施工时配合土建专业预埋。
	7.3.1.3　管道穿砖墙时，当洞宽大于等于300 mm时，洞口上要增加构造过梁，过梁涉及结构的安全，应经结构专业决
	7.3.1.4　套管的制作和封堵应满足以下要求。

	7.3.2　管道绕梁和绕柱
	7.3.2.1　不锈钢管道绕梁和绕柱施工，根据实际情况选择使用45°A型弯头和45°B型弯头结合。
	7.3.2.2　管道离梁面或柱面的距离宜在8 cm—12 cm之间。

	7.3.3　支架
	7.3.3.1　支架的制作应按设计图纸的要求进行，宜选用不锈钢材质的支架。当采用碳钢材质作支架时，应做防锈处理。
	7.3.3.2　碳钢材质支架与不锈钢管道之间应采用塑料带或橡胶等软物隔垫。
	7.3.3.3　铆接连接法进行制作和安装支架，只适用于DN125以下之管道。
	7.3.3.4　应充分考虑管道荷载选择紧固件，宜选择拉爆螺丝或者顶爆螺丝。
	7.3.3.5　管道支架的最大间距可按表5确定。

	7.3.4　抗震支架的制作和安装

	7.4　户外安装
	7.4.1　户外埋地的管沟开挖
	7.4.1.1　不锈钢管道户外埋地开挖前应检查开挖路线上是否有高压线路、国防线路、燃气管路、通讯线路、市电线路、轨道
	7.4.1.2　在园林绿化、农田以及有植被的地方，管沟顶部应不低于地面以下80 cm深度（或不低于冻土层30 cm）
	7.4.2　户外埋地架空支墩
	7.4.2.1　宜根据管沟土壤和地势情况决定是否施工。
	7.4.2.2　应按经评审的设计图纸和实际情况进行施工。
	7.4.3　户外埋地沉降补偿
	7.4.3.1　应根据当地地质结构，土壤松软度设计沉降量，并结合管道自身热胀冷缩情况进行补偿器的设置；
	7.4.3.2　宜采用双U型或双L型补偿器；
	7.4.3.3　户外安装波纹补偿器，补偿角度不应大于4.5°/15 m。
	7.4.3.4　户外埋地不宜采用波纹补偿器。
	7.4.4　户外埋地伸缩补偿
	7.4.4.1　一般情况下宜采用补偿弯头进行。
	7.4.4.2　必要时应根据当地地质结构和土壤松软度设计补偿量，并结合管道自身热胀冷缩情况进行直线活塞补偿器的设置。
	7.4.5　户外埋地试验
	7.4.5.1　应先进行不锈钢管道户外埋地的压力试验；
	7.4.5.2　压力试验参照8.1.2。

	7.5　户外埋地回填
	7.6　冷媒管泳池冷热水管安装
	7.6.1　冷媒
	7.6.1.1　承载空调冷媒的不锈钢管道应实施保温工艺。
	7.6.1.2　宜采用对不锈钢管道不产生腐蚀的保温材料。
	7.6.1.3　若保温材料若对不锈钢管道产生腐蚀现象，宜实施防腐工艺。

	7.6.2　泳池冷热水管安装

	7.7　管道保温
	7.7.1　宜使用聚氨酯发泡保温材料、高强度保温材料和PEF保温材料，不宜使用石棉材料、玻璃纤维材料。
	7.7.2　保温层厚度宜按其经济厚度进行设计，其散热损失不得超过表6或表7的要求。
	管道及其附件外表面温度/K(℃)
	323(50)
	373(100)
	423(150)
	473(200)
	523(250)
	573(300)
	允许最大散热损失/(W/㎡)
	104
	147
	183
	220
	251
	272
	323(50)
	373(100)
	423(150)
	473(200)
	523(250)
	573(300)
	623(350)
	873(600)
	923(650)
	7.7.3　不锈钢管道绝热效果应按GB/T 8174进行测试与评价。

	7.8　管道防腐
	7.8.1　室内防腐
	7.8.1.1　在腐蚀环境下应实施防腐工艺，在工房、机房环境下应实施应急防腐工艺。
	7.8.1.2　明装不锈钢管道时，宜采用聚氨酯、液态不饱和环氧树脂作为防腐材料，在对不锈钢管表面进行酸洗后进行喷涂。
	7.8.1.3　暗装不锈钢管道时，宜使用液态乳煤沥青漆进行防腐。
	7.8.1.4　采用PE防腐带进行缠绕防腐时，缠绕应做到密实，重叠部分应在其宽度的1/3～1/2之间。
	7.8.1.5　绝缘材料中氯化物含量不应超过50 mg/L。

	7.8.2　户外埋地的防腐
	7.8.3　乳煤沥青漆的防腐处理
	7.8.4　改性聚氨酯或者环氧树脂的防腐处理
	7.8.5　聚乙烯防腐处理

	7.9　阴极防腐
	7.9.1　在高度腐蚀的特点环境下，宜采用阴极防腐施工工艺。
	7.9.2　采用阴极防腐施工工艺，应按GB/T 21447进行。

	7.10　水锤噪声消除
	7.11　不锈钢管水流哨声消除
	7.11.1　水流哨声不得超过40 dB，其中夜间卧室噪声不得超过30 dB。
	7.11.2　不锈钢管水流哨声消除方法

	7.12　安全
	7.12.1　进行安装施工作业时应根据相关施工程序，做好戴安全帽、系安全带、搭脚手架、穿防滑鞋等安全措施，在保证安
	7.12.2　安装完毕的不锈钢管，不得有明显的起伏、弯曲等现象，管外壁应无损伤。
	7.12.3　管道系统的坐标、标高的允许偏差应符合表9的规定。
	7.12.4　水平管道纵、横方向的弯曲，立管的垂直度，平行管道和成排阀门的位置允许偏差应符合表10的规定。


	8　验收
	8.1　压力试验
	8.1.1　暗装、嵌装管道隐蔽前的验收，应着重检查管道支撑、套管、管道伸缩补偿措施，并进行通水能力检验和水压试验
	8.1.2　管道系统的水压试验应符合下列规定：

	8.2　稳压
	8.3　钝化、清洗与消毒
	8.3.1　钝化
	8.3.1.1　采用对不锈钢管承插式和对接式焊接连接，宜对管道内进行钝化处理。
	8.3.1.2　管道内钝化处理步骤如下：

	8.3.2　清洗与消毒

	8.4　 管道竣工
	8.4.1　验收时应提供下列文件资料：
	8.4.2　工程竣工质量应符合设计要求和本规程的规定。竣工验收应重点检查和检验下列项目：



	附　录　A（规范性附录）不锈钢卡压式连接
	A.1　适用性
	A.2　安装前的准备
	A.3　连接步骤
	A.4　卡压工具
	A.4.1　卡压工具有电动压接工具与钳口（图A.1）、手动液压泵（图A.2）、电动液压泵（图A.3）以及钳座与钳
	A.4.2　电动压接原理
	当电动工具开关置于开时，一个内置的电动马达会驱动液压泵工作，活塞迫使轮向前运动产生数千公斤的压力施加
	A.4.3　 手动液压泵或电动液压泵：
	A.4.4　钳口要点
	A.4.5　钳口尺寸


	附　录　B（规范性附录）不锈钢环压式连接
	B.1　适用性
	B.2　连接步骤
	B.2.1　 环压式连接（包括手动工具和电动工具）应按下列步骤进行：
	B.2.2　环压连接时，严禁模块不成组使用和不成组更换；严禁模块色标与滑块的色标方向不一致；严禁色标与管材方向不

	B.3　环压检查
	B.4　环压工具

	附　录　C（规范性附录）不锈钢沟槽式与法兰式连接
	C.1　基本要求
	C.1.1　管材切口表面应平整，不得有裂缝、凹凸、缩口等缺陷，并应打磨光滑。
	C.1.2　沟槽加工部位的管口应进行整圆，并应清除表面的熔渣、氧化物等污物。
	C.1.3　沟槽应采用有限位装置的专用滚槽机加工。
	C.1.4　沟槽加工时应符合下列规定：
	C.1.5　滚槽机滚压成型的沟槽应符合下列规定：
	C.1.6　沟槽式接头的安装应符合下列规定：

	C.2　连接步骤

	附　录　D（规范性附录）不锈钢管承插式和对接式焊接连接
	D.1　承插式焊接连接
	D.1.1　承插式氩弧焊连接应按下列步骤进行：
	D.1.2　承插式管件端口可有延伸边或不设延伸边；当有延伸边或扩口边时，焊接管件时可不填充焊丝，以延伸边或扩口边
	D.1.3　承插式连接采用钨极氩弧焊方法时，应为小电流、快速度方式，其焊接工艺参数参照表D.1执行。
	D.1.4　承插式氩弧焊应选用逆变氩弧焊机或脉冲氩弧焊机，有条件时宜选用自动焊机。
	D.1.5　承插式氩弧焊焊接时不锈钢管内壁应采用惰性气体保护或免充氩弧焊接保护剂保护。

	D.2　对接式焊接连接  
	D.3　开坡口形式和对边尺寸
	D.3.1　不锈钢钢管、管件开坡口形式和对边尺寸（图D.1）宜符合表D.2的规定。壁厚小于3 mm的奥氏体不锈钢
	D.3.2　不锈钢钢管、管件开坡口需多道施焊时，应以钨极氩弧焊打底，其余各层可采用焊条电弧焊。

	D.4　材质和保护剂
	D.4.1　管内壁焊缝宜采用惰性气体或免充氩弧焊接保护剂对其进行保护。 
	D.4.2　焊丝和焊条宜根据薄壁不锈钢钢管、管件材质的不同，按表D.3选用。焊丝和焊条的材质应优于管材和管件。


	附　录　E（规范性附录）不锈钢管圆锥螺纹连接
	E.1　基本要求
	E.1.1　圆锥螺纹连接式不锈钢的管材口径范围应在DN15～DN200之间，产品应符合T/GDC 53要求。
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